SPIRAX SARCO GVBH
Postfach 10 20 42
Reichenaustrasse 210

Certificat n® 9910872
- Z
W-78420 KONSTAN OrderNo: 20049748
GERMANY ;
BestellNr: o
No.decommande F 3 o f4
Spirax Ref: L=105414
Kom:
réf Spirax
Inspection Certificate / Abnahmepriifzeugnis . Page
/ Cerficatderéoeption X L\ 10204-3.1B N&F 3057 Blatt 1/4
Page
fos. /19 Q St
TRIM AND BOLTING MATERIAL ACCORDING TO SPIRAX SARCO SPECIFICATIONS
Pressuretest(barg)
Functional | Hydraulic | Pneumatic
Medium Water Air Heat/
Product Steam Shell Seat | Test Results | Description Material Code
Qty 15 off
6 air Body ASTM A743 CA40 X4935
25 mm TD32F Steam Trap ‘ 13 AirWater Satisfactory
BASF OPC 6 ba.r Flanges DIN17243 C22.8 TF-AF
Qty 1 off
6 air Body ASTM A743 CA40 X4935
25 mm TD32F Steam Trap 13 Air/Water Satisfactory
BASF OPC 6 bar Flanges DIN17243 C22.8 TF-BA

It is certified that the supplies detailed hereon conform
in all respects to the Purchase Order .
Marking, Visual and Dimensional check satisfactory

a. Productsindividually tested as indicated

b. Type tested to ensure thatpressure containing parts
are suitable for the stated PNrating.

Date
Datum

Date 10 March, 2005

Spirax Sarco S.A.S.

BP 329

86103 - CHATELLERAULT CEDEX
France

Tél 05 49 20 03 40

Fax 05 49 20 03 50

Die oben aufgelisteten Erzeugnisse entsprechen
den Vereinbarungen bei der Bestellung

Kennzeichnung, sicht-und massprifungenohnebeanstandung

a. Erzeugnisse einzein getestet, wie angegeben.
b. Bauteligepriiftmit Bautellkennzeichen

Sign /Unterschrift/ Signe

I est certifié que les fournitures detailiées ici sont
conformes en tous points aux spécifications de Ja commande
Marquage, inspection visuelle et dimensionelle satisfaisants
a.Lesproduits sont essayés individuellement, comme indiqué
ci-dessus.

b. L'essaieffectué estdestiné a s'assurer que 'enveloppe de
appareil resiste a la pression nominale.

~Michened .
Quality Assurance Engineer / Der Werksachversténdige / Responsable alité

MU 108
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ESTAMPAGE A CHAUD
DES ACIERS

CERTIFICAT N° du certificat :2 000 28 94 Date:17/07/2003
EN 10204 /3.1.B

Client:SPIRAX SARCO

Z.1.Nord
F86100 CHATELLERAULT
FRANCE
N° DE COMMANDE: N° Packing List: = N° Facture:
PO78865 2217 - 2003 22 17
Designation Article : , Code de coulée: Quantité:
BRIDE 1 000972 | Y TF-AF 3164
Acierie: q % N° de coulée: N°certificat acierie:
NOCAFEX 71752 31691
C % Si% Mn % P% $% Cr% Al %
C22.8 DIN 17243 } 0,18-0,23 <=0,40 0,40-0,90 <=0,035 <=0,030 <=0,30 0,015-0,050

ANALYSES CHIMIQUES RELEVEES

Nuance Acier: C% Si% Mn % P % S% Cr% Al %
C 228 0,18 0,18 0,9 0,012 0,016 0,07 0,015
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
[} Rm Re A Z Resiliance AV=J (KV) Temper-
mm | Nmm?] Nmm? % % 1 2 3 °C

¢ 16 503 312 39,2 58 100 102 101 -20
Traitement thermique \
NORMALIZING

All pieces were heated fo 1550°F.Mind.Held at this temperature for 1 hour each 1" of
thickness and colded in still air.

Responsable Assurance Qualité

Certifled True Copy of %
Ceritificate held by ‘? FE):
Sobax Sarco \\@y)

\\m pate 03 @OA

Signe

Z‘Mgfa&’» Assurance Depariment
PARTE‘“’N“A“I‘R“’EN“’W QPK? =G==R=A=M M E D E MISE A NIVEAU
S.A. au Capital de 1.800.000 DT Code en Dovane 130291 S Code TVA 341 686 P/ A/ M/000 RCn°D 24604296

Siége Social : rue 8301 — Tour Narcisse — Montplaisir — 1002 — Tunis - Tunisie TélL :(216-1)84 4947 /8494 43 Fax:(216-1) 842020
Usine : Zone Industrielle de Menzel Jémil — 7080 — Bizerte — TUNISIE Tél : (216-2)44 11 77/44 1001 /44 00 31 Fax : (216-2)44 13 80
Adresse Postale : BP n°339 — 1080 Tunis Cedex — TUNISIE E-mail : technoforge@planet.tn Site WEB : www.technoforge.net
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ESTAMPAGE A CHAUD

24
DES ACLERS AVR. 2003
ATdaty
ECHN
CERTIFICAT N° du certificat :2 000 28 79 Date:03/04/2003
EN 10204 /3.1.B
Client:SPIRAX SARCO
Z.1.Nord
F86100 CHATELLERAULT
FRANCE

N° DE COMMANDE: N° Packing List: N° Facture:
PO76650 2193 2003 21 93
Designation Article : Code de coulée: Quantité:
BRIDE 1000972 TF-BA 2 011
Acierie: \r}) A8 N° de coulée: Necertificat acierie:
NOCAFEX ()% 71440 31626

T C% Si % Mn % P % S % Cr % Al %
C22.8 DIN 17243 0,18-0,23 < =0,40 0,40-0,50 < =0,035 < =0,030 <=0,30 { 0,015-0,050

ANALYSES CHIMIQUES RELEVEES
Nuance Acier : C % St % Mn % P % S % Cr % Al %
C22.8 0,195 0,2 0,9 0,008 0,018 0,05 0,015
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Jo, Rm Re A Z Resiliance AV=J (KV) Temper-

mm N/mm? N/mm? % % l 2 3 °C
16 521 323 32,3 56,3 102 102 101 220

Traitement thermique

NORMALIZING

All pieces were heated to 1550°F.Mind.Held at this temperature for 1 hour each 1" of

thicETess 2 aég é%’%léeﬁ% é{l@lll% e @@%‘? @§ s ;
@@ﬁ@ﬁi@@%% h@d @%%5 Responsable Assurance Qualité
Spirax Sarco
SIGNEG.uucireerenne “KX Dates..02:0%
ouallly Assurance Departinent
PARTENATIRE D U PROGRAMME D E MI1SE A NI1VEAU

S.A. au Capital de 1.800.000 DT Code en Douane 130 291 8

Siége Social : rue 8301 - Tour Narcisse — Montplaisir ~ 1002 — Tunis — Tunisie
Usine : Zone Industrielle de Menzel Jémil — 7080 — Bizerte — TUNISIE
Adresse Postale : BP n°339 — 1080 Tunis Cedex — TUNISIE

Code TVA 341 686 P/ A/ M /000 RCn® D24 604296

Tél, : (+216) 71 84 4947/71 8494 43 Fax: (+216) 71 84 20 20

Tél.: (+216) 7244 1177/72441001 /7244 0031 Fax: (+216)7244 13 80

[3-mail : technoforge@planet.tn Site WEB : www.technoforge.net



